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Fristam

A PUMPEN



Firmengriinder Friederich Stamp und die erste Fristam Milchkihlanlage.

Hygiene liegt uns in den Genen: Seit Uber
hundert Jahren produziert Fristam
Maschinen, die hochsten Anforderungen
gerecht werden und besondere
Produktsicherheit bieten.

Im Jahr 1909 begann Fristams Firmengeschichte mit der Produktion
von Rahm- und Kasewannen sowie Kihlanlagen fir Molkereien durch
Friederich Stamp, den UrgroBvater des heutigen Geschaftsfihrers
Wolfgang Stamp und des technischen Leiters Joachim Friedsch. Seit
damals haben wir unsere Erzeugnisse kontinuierlich weiterentwickelt
und unser Unternehmen immer hoher spezialisiert. So sind wir zum
fihrenden Hersteller hochwertiger Pumpen und mobiler Mischanlagen
tir hygienische Anwendungen geworden.

Unsere Wurzeln in der Molkereiindustrie haben das Streben nach
hochster Qualitat und maximaler Hygiene in unserem Unternehmen
fest verankert. Alle Mitarbeiter leben diese Maxime. Sie produzieren
fir unsere Kunden maBBgeschneiderte Losungen unter duBerst
spezifischen Anforderungen, immer vor dem Hintergrund groBter
Lebensmittelsicherheit.

Unsere gesamten Prozesse sind darauf abgestimmt, den hochsten
aktuellen Standards zu entsprechen: von der ausgefeilten Konstruktion
Uber die sorgfaltige Auswahl unserer Lieferanten und die hohe Qualifi-
kation unserer Mitarbeiter in der Fertigung bis zu den strengen

Test- und Prifverfahren, denen jede einzelne Maschine unterworfen
wird, bevor sie unser Haus verlasst. Wir sind stolz darauf, dass die
renommiertesten Unternehmen aus der Nahrungsmittel-, Getranke-
und pharmazeutischen Industrie uns ihr Vertrauen schenken. Und wir
werden alles daransetzen, diesem stets zu entsprechen.



Hochste Anspriche und systematisierte
Erfahrung: unsere einzigartige
Kombination fir optimale Hygiene.

Fristams auBBergewohnliche Fertigungstiefe, strenge Kriterien fir Mitar-
beiter und Lieferanten, gepaart mit der gesammelten Erfahrung eines

Jahrhunderts, untermauern ein Qualitatsbewusstsein, das sich entlang

der gesamten Wertschopfungskette wiederfindet.

Die Fertigungstiefe bei Fristam ist
auBergewdhnlich: Entwicklung, Kon-
struktion, Einkauf, Produktion, Ver-
trieb, Qualitdtsmanagement und
-kontrolle befinden sich bei Fristam
unter einem Dach. So ist ein stédndiger
unmittelbarer Austausch aller betei-
ligten Mitarbeiter méglich.

Dadurch sind wir in der Lage, in jeder
Phase der Produktion hdchste Quali-
tat sicherzustellen. Dieser Anspruch
bildet die Basis fur die Gestaltung
unserer Prozesse ebenso wie fir
samtliche Entscheidungen entlang
der Fertigungslinie. Das Ergebnis ist
optimale Lebensmittelsicherheit.

GRUNDLICHE ANALYSE UND
GANZHEITLICHE PERSPEKTIVE
Bevor wir darangehen, eine Pumpe
zu bauen, setzen wir uns intensiv mit
den Prozessen unseres Kunden aus-
einander. Erst erarbeiten wir gemein-
sam mit ihm die technischen Voraus-
setzungen und Anspriiche an jede
einzelne Pumpe. Dabei streben wir
nach einem profunden Verstandnis

aller Ablaufe und Zusammenhange

sowie der kompletten Systemaspekte.

Dieser umfassende Ansatz bei Kon-
struktion, Bau und Einrichtung ist
einzigartig.

SORGFALTIGE AUSWAHL UND
INTENSIVER AUSTAUSCH

Bei der Auswahl unserer Lieferanten
gelten ebenso strenge MaBstabe
wie fUr uns selbst. Viele Zulieferer
sind seit Jahrzehnten mit Fristam
verbunden. Und alle missen unseren
hohen Anspriichen gentigen: Fristam
bewertet seine Lieferanten kontinu-
ierlich hinsichtlich Qualitat, Termin-
sicherheit sowie Zertifikatsgultigkeit
— und dokumentiert die Ergebnisse
in einem eigenen Qualitdtsmanage-
mentsystem.

Dariiber hinaus pflegen wir einen
standigen Informationsaustausch
mit allen Zulieferern. Dies stellt eine
effektive Riickkoppelung sicher. So
kénnen wir die Herkunft jedes ein-
zelnen Bestandteils unserer Erzeug-

nisse llickenlos nachverfolgen. Das
verstehen wir unter gelebter Lebens-
mittelsicherheit.

AUFBEREITETES WISSEN UND
DOKUMENTIERTE SICHERHEIT
Seit hundert Jahren archivieren wir
nicht nur die Bauplane jeder einzel-
nen Fristam Pumpe. Sondern doku-
mentieren auch unsere Erfahrungen.

Dadurch verfiigen wir Uber ein ein-
zigartiges Reservoir an Wissen, das
wir in die Entwicklung und den Bau
unserer Pumpen sowie die verfahrens-
technische Beratung unserer Kunden
einbringen, um héchste hygienische
Zuverlassigkeit sicherzustellen. In
unserer hundertjahrigen Geschichte
gab es keinen einzigen Ruckruf einer
unserer Pumpen oder eines Férder-
mediums, das von unseren Maschinen
transportiert wurde.

Darauf sind wir stolz. Und dies ist uns
Ansporn, in Bezug auf Hygiene und
Sicherheit heute und auch in Zukunft
Spitzenreiter zu sein.



deutsche Ingenieurskunst
flir hochste Lebensmittelsicherheit.

Fristams hochqualifizierte Mitarbeiter sind der Garant flir unseren An-
spruch, konkurrenzlos sichere Pumpen herzustellen. Unsere Fabrikate
entsprechen den hochsten internationalen Standards fir Hygiene,

Leistungsfahigkeit und Herstellungsqualitat.

VON DER ENTWICKLUNG ZUR
FERTIGUNG

Alle Fristam Produkte werden mit
unserem eigenen CAD-System ent-
wickelt. Schon bei der Konstruktion
flieBen Uberlegungen und Erfahrun-
gen aus unserem Qualitdtsmanage-
mentsystem ein, die optimale hy-
gienische Sicherheit beim Betrieb
gewabhrleisten sollen.

Die Fertigung unserer Pumpen erfolgt
unter Einhaltung einzigartiger hoher
handwerklicher Standards. Unsere
Mitarbeiter sind besonders qualifiziert
und nach strengen Richtlinien zerti-
fiziert. So entsteht mit jeder Fristam
Pumpe ein handwerkliches Meister-
stlick industrieller Herstellung, das
auf dem Prifstand einem besonders
anspruchsvollen Testprogramm unter-
zogen wird.

MAXIMALE MATERIALSICHERHEIT
Wir legen groBen Wert darauf, dass
sémtliche produktberiihrende Bau-
teile in Fristam Pumpen in Edelstahl
316 L, 4435, 4462, 4539 sowie Has-
telloy oder Titan gefertigt werden.
Denn nur die Verwendung dieser
hochwertigen Stahlsorten garantiert
bestmdgliche Hygiene fir den Einsatz

in der Lebensmittel- oder anderen
sensiblen Industrien wie der Biotech-
nologie, Pharmazie oder Kosmetik.
Gleitringdichtungen bestehen aus
Chromguss, Tungstenkarbid, Kohle
und Hartmetall.

Samtliche Werkstoffe und Dichtungen
entsprechen den geltenden Normen
und Zulassungen fir Lebensmittel.

UMFASSENDE KONTROLLE UND
DOKUMENTATION

Alle Werkstoffe bzw. fremdgefertigten
Bestandteile, die wir von Lieferanten
beziehen, missen unsere strengen
Dokumentationsstandards erfillen.

So kénnen wir sichergehen, dass wir
Herkunft und Material jedes einzelnen
Bauteils in unseren Pumpen genau
kennen und nachverfolgen kénnen.

Mithilfe unseres internen Dokumenta-
tionssystems halten wir auBerdem die
Herkunft und Verarbeitung samtlicher
Bestandteile jeder einzelnen Pumpe
detailliert fest. Diese hohe Transpa-
renz und die intensive Kommunikation
geben Ihnen die Sicherheit, mit jeder
Fristam Pumpe ein absolut hygieni-
sches und maximal sicheres Produkt
zu erwerben.

BESSER, ALS ES DAS GESETZ
VERLANGT

Selbstverstandlich erfillen unsere
Pumpen und Pulvermischer alle
deutschen und europaischen Stan-
dards. Dabei streben wir stets da-
nach, die geltenden Normen nicht
nur zu erfullen, sondern sie zu
Ubertreffen. Fristam ist nach ISO
9001:2008 zertifiziert. Sie kénnen
also von uns in jeder Hinsicht
hochste Qualitat erwarten.

Wir sind Mitglied der EHEDG, der
»European Hygienic Engineering
and Design Group”. Diese Stiftung
ist ein Zusammenschluss von Aus-
rlstern fur die Lebensmittelherstel-
lung, lebensmittelverarbeitenden
Firmen, Forschungsinstituten und
Einrichtungen des offentlichen Ge-
sundheitswesens. Sie hat das Ziel,
HygienemaBnahmen wéhrend der
Herstellung und Verpackung von
Lebensmitteln zu unterstiitzen.

Zukunftsgerichtetes Know-how, das
Streben nach héchster Qualitat und
die Erfahrung aus hundert Jahren
machen deutlich: Wenn es um
Lebensmittelsicherheit geht, sind
Fristam Pumpen die erste Wahl.

Die wichtigsten Fristam Qualitats- und Hygienestandards (Auszug):

Ubergeordnete Qualitatsnormen

Pumpen-Zertifikate: —

EG 1935/2004 DIN EN ISO 9001 FDA
| | |
EG 2023/2006 ~—+ ATEX _— 3A
| | |
EG 2006/42 _ GOST _ und andere
| | |
Stahl Motor, Elektrik Dichtungsringe
|: DIN 1680 |: DIN 42955 |: DIN ISO 3601
| | |
DIN 11483 EN 60079 DIN 11864
| | |
DIN 11866 DIN EN 61241 DIN 3760
| | |
DIN 1683 und andere DIN 11851
| |
und andere und andere
I |
Materialien Fertigung Kontrolle
| ﬁ ﬁ
Rohstoffe
| DIN 11864 DIN 2250
Werkstoffe | |
DIN 11851 DIN EN 14343
| |
DIN 1680 DIN 32676 DIN 45635
| | |
DIN 1685 und andere DIN EN 12162
| |
DIN 1683 DIN EN 571
| |
DIN EN 10060 DIN EN ISO 9906
| |
und andere DIN EN 18462
|
DIN ISO 10816
|
DIN 32937
|
und andere

— Materialpriifung

DIN EN 10204

— SchweiBpriifung

DIN EN 287

DIN EN ISO 13920

DIN EN ISO 5817

— Rontgen

DIN EN 12517

DIN EN ISO 5817

—  Oberflachen

DIN EN ISO 13732

DIN EN 1302

DIN EN 4288

—  QH-Prifung

DIN EN 14343

DIN EN ISO 9906

—  Hydrostatik

DIN EN 12162

— NPSH

DIN EN ISO 9906

— EHEDG

DIN EN 1672

DIN EN ISO 14159

— Fettfreiheit

DIN EN 6560

DIN EN 3769

feeeeeeeens und andere
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